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Das Ufer des Alstersees ist einer der belieb-
testen Orte in Hamburg. Die Alstertreppen
gegeniiber dem Rathaus sind an sonnigen
Tagen voll besetzt. Die Menschen kommen
hierher zum Ausruhen und Entspannen. Ei-
nen solchen Ort bekommt jetzt auch Lud-
wigshafen: einen Ort der Begegnungen, ein
urbanes Quartier mit vielen Bausteinen. Der
Hamburger Projektentwickler ECE bringt
mit der Rhein-Galerie ein Stiick Hamburg in
die Pfalz. Sie ist eines der spektakuléarsten
Zukunftsprojekte der boomenden Wirt-
schaftsregion Rhein-Neckar. Das Einkaufs-
zentrum wurde auf dem Gelande des ehe-
maligen Zollhafens direkt am Rheinufer
errichtet und 6ffnet damit die Innenstadt
Ludwigshafens zum Rhein. Das zentrale
Element ist das Wasser. Dieses wird dort
kinftig nicht nur zu sehen, sondern auch
zu spiiren sein.

Beim Bau des 220-Millionen-Projektes gibt es
viel Bemerkenswertes architektonischer Art,
vor allem rund um den Stahlbau, und dies in
einer Art und Weise, die ihresgleichen sucht.

Die Rheingalerie Ludwigshafen wurde im Septem-
ber 2010 eréffnet
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Der Investor Union Investment Real Estate AG
aus Hamburg lasst hier mit dem Generaliiber-
nehmer ECE aus Hamburg und dem General-
unternehmer Ed. Ziblin AG aus Stuttgart ein
monumentales Einkaufszentrum mit 32000 m?
Verkaufsflache entstehen. Die Verkaufsebenen
im Erdgeschoss und und im 1. Obergeschoss
bieten Raum fiir 120 Shops und Gastronomie,
das 2. und 3. Obergeschoss beherbergen
1350 Parkplatze. Das architektonische High-
light ist jedoch die 80 x 400 m grof3e licht-

durchldassige Membrandachkonstruktion, die -

das komplette Center liberspannt.

Die Architekten, Hering Jost und Gisela
Simon, ECE Hamburg, in Zusammenarbeit
mit HPP Hentrich-Petschnigg & Partner KG,
Disseldorf, haben ihren Entwurf auf einen
neu geschaffenen Stadtplatz hin orientiert.

Im Zentrum der Ladenstralle wurde durch
zwei ineinandergreifende Lichthofe eine grol3-
zligige Raumsituation geschaffen.

Gestaltungsthema Wasser
Die wellenférmige Gestaltung der seitlichen
Bbégen des Membrandaches und gerundete

Architektonisches Highlight ist das von einer
Stahlkonstruktion gehaltene Membrandach

Formen im gesamten Innen- und AulRenbe-
reich sollen architektonische Bezlige zu den
Gestaltungsthemen ,Fluss” und ,Wasser”
herstellen. In den Abendstunden und nachts
wird die transluzente Dachkonstruktion spek-
takular illuminiert und setzt damit auch bei
Dunkelheit ein architektonisches Zeichen.

Die zweigeschossige 300 m lange Shop-
ping-Mall erhalt entlang der zentralen Gale-
rieachse durch zahlreiche elliptische Glasda-
cher viel Tageslicht. Auch im Inneren wurde
dasThema ,Wasserlandschaft” durch die Ver-
wendung entsprechender Materialien und
Wasserspielen aufgenommen.

Zum geplanten Ensemble der Rhein-Gale-
rie gehoren auch die ehemalige Werfthalle an
der Uferpromenade und ein Gastronomie-Pa-
villon. Die Werfthalle wird nach Umbau und
Sanierung ebenfalls fiir Gastronomie und Ver-
anstaltungen genutzt. Mit den rund 25000 m?
hochwertig gestalteten AuBenanlagen be-
kommt die Ludwigshafener Innenstadt erst-
mals einen direkten freien Zugang zum Rhein.

Herausforderungen

Stationiert am alten Winterhafen von Lud-
wigshafen, einem ehemaligen ,Parkplatz” fir
Schiffe wahrend der kalten Jahreszeit, der in
den 1950er Jahren zugeschittet wurde, ge-
staltete sich die Griindung sehr problema-
tisch. So war bei Baubeginn eine aufwéndige
Pfahlgriindung nétig, bei der 550 Pfahle bis
zu 25 m tief in den Untergrund gerammt
wurden. Die besondere Herausforderung lag
bei diesem Projekt jedoch im Stahlbau. Die
technische Federflihrung in der ARGE Stahl-
bau Rhein-Galerie Ludwigshafen Vollack/Biih-
ler wurde von Vollack® Stahlbau HiTec er-
bracht und durchgefiihrt. Sie war zusténdig
und verantwortlich fiir die technische Planung



An den Langsrandern werden die Lasten liber die Langsbinder aus zweifach
gekrimmten Rohren mit einem AuRendurchmesser von 506 mm abgetragen

Gestitzt werden die in Querrichtung gespannten Kastentrager in jeder Achse
von je zwei V-Stiitzen mit 2 Asten und je zwei Baumstiitzen mit 4 Asten

Insgesamt wird die Dachkonstruktion von 32 Baumstiitzen mit 128 Asten und

16 V-Stiitzen mit 32 Asten getragen

Die Kastentrager sind aus Blechen unterschiedlicher Dicke zusammengesetzte

Hohlkéasten, b/d = 300 x 700 mm

Fertigung am Kastentrager, die Verbindungen der Einzelelemente wurden als

geschraubte Konstruktion konzipiert

der Sonderldsungen sowie fiir Koordination
und Umsetzung der kompletten Stahlkonstruk-
tion im Erdgeschoss und 1. Obergeschoss, der
Stahlverbundkonstruktion der Parkebene im
2. Obergeschoss sowie fiir die Ausfliihrung
der réumlichen Stahlrohrunterkonstruktion
der Membrandacher, auf die im Folgenden
néher eingegangen wird.
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Dachkonstruktion

Zusammengefasst werden die einzelnen
Baukdrper des Einkaufscenters Rhein-Galerie
Ludwigshafen durch ein monumentales, alles
tiberspannendes Dach. Das Membrandach ist
das architektonische Highlight. Es besteht
aus einer Unterkonstruktion aus Stahl und ei-
ner Membrankonstruktion aus glasfaserver-

Montage am SchraubstoB eines Kastentragers, der ebenfalls geschraubte An-
schluss an die Rundrohrpfetten ist links zu sehen

starkter PTFE-Folie. Das Membrandach ist in
zwei Hauptteile gegliedert. Das ,, grof3e Dach”
ist rund 230 m lang und 80 m breit und ist in
insgesamt 22 Hauptachsen gegliedert, das
.kleine Dach” ist immer noch etwa 110 m
lang mit 10 Hauptachsen. Uber eine Lénge
von 80 m in Querrichtung gespannte Kasten-
trager, die aus Blechen unterschiedlicher Di-
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Die Langswandbinder und die freitragenden Giebelbogen wurden wegen der
komplizierten Geometrie in einer 1:1 Schablone gefertigt

cke zu Hohlkasten zusammengesetzt wurden
(b/d = 300 x 700 mm), werden diese in jeder
Achse von je zwei Baumstitzen mit jeweils
vier Asten und zwei V-Stiitzen mit zwei Asten
gestltzt. Insgesamt ergeben sich somit 32
Baumstiitzen mit 128 Asten und 16 V-Stiitzen
mit 32 Asten. An den Langsrandern erfolgt die
Lastabtragung durch jeweils liber 30 m bzw.
40 m frei gespannte Langsbinder aus zweifach
gekrimmten Rohren mit einem AuRendurch-
messer von 506 mm in unterschiedlichen
Wandstarken. An den Stirnseiten erhielt das
Dach einen Randabschluss tber freitragende
Giebelrohrbinder mit den gleichen Abmes-
sungen. Stabilisierend zwischen den Haupt-
querbindern sind die Rundrohrpfetten mit
Durchmesser 244,5mm in ebenfalls unter-
schiedlichen Wandstarken angeordnet.

Jeder dieser Aste, Giebelrohr- und Langs-
rohrbinder und auch die Kastentradger wurden
als geschraubte Konstruktion im Rahmen eines
Sondervorschlages konzipiert. Ausgehend
vom Entwurf der bauseitigen Planung des
Bauherrn, bei der eine komplett geschweil3te
Konstruktion vorgesehen war, entwarfen und
planten die Stahlbauexperten von Vollack®
HiTec bereits im Angebotsstadium den spater
auch ausgefiihrten geschraubten Entwurf.

Getreu dem Motto von Stahlbau HiTec
.Partner von Anfang an” wurde der Sonder-
entwurf zur Ausfiihrungsreife detailliert und
ausgearbeitet. Gegentiiber dem ausgeschrie-
benen Ursprungsentwurf konnte mehr als
1 Mio. € eingespart werden und die Monta-
gezeit gegentiber der urspriinglich geplanten
Version mit Hunderten von Baustellenschwei-
Bungen erheblich reduziert werden.

Fertigung
Neben der reinen geometrischen Planung
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sind bei solch komplexen und architektonisch
anspruchsvollen Geometrien auch Punkte
wie ,optimierte Fertigung’ ,reibungslose Lo-
gistik” und , effiziente Montage” bei der Aus-
arbeitung der Sondervorschlage zu bertick-
sichtigen. Es gibt z. B. in Europa nur wenige
Betriebe, die solche Rohre entsprechend den
CAD-Vorgaben biegen konnen. Beim Bau der
Rheingalerie war héchstes technisches Know-
how, intensives Vordenken, Anlieferung , just
in sequence” und praziser Einbau nétig, um
die Terminvorgaben und das Budget einzu-
halten sowie insbesondere die gewiinschte
Qualitat zu erreichen.

Aufgrund der komplizierten, raumlich
zweifach gekrimmten Geometrie wurde die
Stahlkonstruktion der Langs- und Giebelb6-
gen in einer um 90 Grad zur Vertikalen ge-
kippten 1:1-Schablone gefertigt. Fiir gleiche
Bauteile wurden spezielle, justierbare Schab-
lonen zur Fertigung hergestellt, um die not-
wendige Genauigkeit zu gewahrleisten. Be-
reits in der Fertigung wurden Bauteilgruppen
in EchtgroRe zusammengebaut, um auch hier
Riickschlisse flr die spatere Montage vor Ort
zu gewinnen und gleichzeitig die in separaten
Planen dargestellten Kontrollmal3e zu lber-
prufen. Darliber hinaus wurden diese Bauteile
dazu genutzt, um mit den Architekten An-
schlussdetails, Verblendungen etc. bemus-
tern und besprechen zu kénnen.

Montage

Neben den Werkstattschablonen wurden
auch entsprechende Schablonen fiir die Mon-
tage geplant und konzipiert. So konnte die
vermessungstechnische Kontrolle der Kons-
truktion im Raum vorgenommen und die
Standsicherheit derTeilsysteme gewéhrleis-
tet werden. Diese Montagegerlste wurden

Neben den Werkstattschablonen wurden auch Schablonen fiir die Montagege-
riiste aus der CAD-Planung abgeleitet

aus der 3D-CAD-Planung abgeleitet und vor
Ort von einem Vermesser entsprechend ein-
gemessen und montiert. Zunachst wurde ein
raumliches Gerlst fiir die Bauteilgruppe
~Baum mit Asten” errichtet, indem die vier
Aste zusammen mit dem Baumstamm aus-
gerichtet wurden. Diese Geruste wurden in
vierfacher Ausfertigung jeweils zweimal links
und zweimal rechts der Firstlinie angeordnet
und waren fir sich alleine standsicher. Auf
den so in der Lage gesicherten schrag verlau-
fendenen Asten wurden die Kastentrager auf-
gelegt und mit den Rundrohrpfetten gekop-
pelt. Nachster Schritt war die Einrichtung des
Montagegeristes V-Stiitzen einschl. der Stiit-
zen selbst. Diese wurden jeweils zweifach auf
der Rheinseite und zweifach auf der Stral3en-
seite ebenfalls spiegelbildlich zur Firstlinie er-
richtet. Zwischen diesen Einzelgruppen fand
dann der Formschluss durch Einbau der rest-
lichen Kastentragern statt.

Parallel zu der Montage der Kastentrager
Baumstiitzen und V-Stltzen fand die Monta-
ge der Langsbinder statt, die ein Geschoss
niedriger positioniert sind. Auch fiir diese
aufwandige, zweifach gekriimmte Konstruk-
tion wurde ein separates Montagegerist in
Form eines Dreibeines entwickelt. Mit Hilfe
dieses Gerlistes wurden dann die Langsbin-
der montiert und ausgerichtet bevor der
letzte Formschluss zwischen V-Stiitzen und
Langsrohrbinder tiber die fast senkrecht ver-
laufenden Kastentrager erfolgte.

Nachdem dann der liber vier Achsen ver-
laufende Teilbereich fiir sich standsicher ver-
schraubt war, wurden die Montagegeriste
wieder demontiert. Dasselbe Prozedere be-
gann dann vier Achsen weiter wieder von
vorn. So wurde Zug um Zug - unter Verwen-
dung einer definierten Anzahl von Montage-
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Ein Knoten aus 5 Rohrteilen fiir die Baumstiitzen bei der Qualitatskontrolle

gerlisten — die Gesamtkonstruktion, entspre-
chend der von Vollack erstellen Montagestatik,
unfallfrei montiert.

Zusammenfassung

Bei jedem modernen Gebaude aus Stahl
steht am Anfang der gestalterische Entwurf
des Architekten. Asthetik und Freiformen ste-
hen oft im Vordergrund. Die Einbindung der
Stahlbauingenieure erfolgt jedoch meist erst
nach oder wahrend der Ausschreibungspha-
se. Aus Sicht des Stahlbauexperten ist es bei
komplexen, architektonisch anspruchsvollen
Gebauden jedoch wiinschenswert, dass das
stahlbauspezifische Ingenieur-Know-how und
die Stahlbaukompetenz der Spezialisten fri-
her zum Tragen kommt und in vielen Berei-
chen schon in den Genehmigungsentwurf

miteinflieBen kann. So hatten viele der beim
Projekt Rheingalerie im Nachgang aufgewor-
fenen Fragen und Details schon friihzeitig in
die Gesamtplanung ohne Termindruck einge-
bracht werden kénnen: Grenzabmessungen
fir Rohrbiegungen, Verfugbarkeit und Walz-
termine der Rohrquerschnitte, Hilfsunter-
stlitzungen fir Montage, Transportlangen,
Terminfenster flir Sonderbearbeitung wie
.CAD-Rohrkonturfrasung’; Kran-Kapazitaten,
MontagestoRRe, Baustellenschweil3ungen,
Schnittmengen mit angrenzenden Gewerken
wie Betonbau und Membrandach, zu bertick-
sichtigende Randbedingungen anderer Ge-
werke und vieles mehr.

Partner von Anfang an - das ist das Ziel,
das man anstreben sollte — im Sinne des
Projektes und aller Planungsbeteiligten.

Das Membrandach aus glasfaserverstarkter PTFE-Folie wird aufgezogen
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Automatischer Schiebetirantrieb CS 80 MAGNED

BMAME Glasdesign: HORIZON 28

Mit Ideen von DORMA.

Individuelles Glasdesign und ausgefeilte Technik:
Der CS 80 MAGNEO bewegt Glas- oder Holz-
schiebetiiren vollautomatisch und leise. Die manuelle
Alternative: AGILE 150 DORMOTION mit komfor-
tabler Offnungs- und SchlieBdampfung.
www.dorma-interior.com oder info@dorma-interior.de

Wie tragen Glasschiebetiiren
zu Raumgestaltung
und Wohnkomfort bei? 1722, JANUA

Halle B1, Stand Nr. 518
Halle C4, Stand Nr. 101
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